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STUDI KASUS

Tujuan dari kegiatan ini adalah untuk melaksanakan tugas-tugas berikut pada stasiun
penyortiran kasus pada output unit produksi

Perangkat otomatis untuk menyortir kotak dengan dua ukuran berbeda terdiri dari
sabuk konveyor pengumpan kotak, tiga pendorong dan dua sabuk konveyor pelepasan.
Pendorong 1 mendorong kotak kecil di depan pendorong 2, yang pada gilirannya memir
ke sabuk pembuangan 2, sedangkan kotak besar didorong di depan pendorong 3, yang
membuangnya ke sabuk 3. Untuk pemilihan peti, alat pendeteksi di depan plunger 1
mengenali jenis peti yang tersedia.
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Pendorong 2

Pendoroﬁg 3

Karpet 3 e

Kami ingin melakukan kontrol otomatis kontrol sabuk 2.
PLC yang digunakan adalah Schneider M221

PLC yang digunakan adalah Schneider M221

Kita akan memasang HMI (Human/Machine Interface) untuk mengontrol instalasi.
HMI yang digunakan adalah Schneider GXU3512

1.Memprogram M221 dari PC
melalui Ethernet

3.Pengoperasian M221
dari Magelis melalui
ModBus RJ45

2. Program Magelis dari PC

' '___________________________|]
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Layar yang akan dibuat pada Magelis HMI adalah sebagai berikut:

Ini akan terdiri dari tombol ON dan tiga lampu H1, H2 dan H3

Bagian 1: Modifikasi program PLC

Mulai Perangkat lunak Ecostruxure Machine Expert

Lanjutkan aplikasi TP1 dan kemudian ubah nama proyek sebagai berikut:
. Nama proyek: Konveyor mula jalan (starting conveyor) 2 HMI

Lakukan perubahan berikut ini:

£/ | LD~ |Rung0 -
Corps du réseau « ATU ' F2 AT MAAY KM

02 EILE] %i00 52001 =000

i Vi ik il O
KM1
%000
BIT_MARCH...
MO

Corps du réseau v

Bit internal %M3 untuk menghubungkan HMI LED H3 ke PLC.

* Lakukan perubahan yang sesuai untuk indikator H2 (bit %M2) dan H1 (bit
%M1).
* Pindahkan aplikasi ke PLC.

' '___________________________|]
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Bagian 2: Membuat layar

* Mulai Vijeo Designer Basic

* Buat proyek baru

Wijeo Designer

ISelamat datang di Vijeo Designer

/Apa yang ingin anda lakukan?

(®) Buat proyek baru

(O Buka proyek yang sudah selesai

(C)Buka proyek yang sudah ada

[JJangan tunjukan dialog ini lagi

Frecedens [ Lanjut | | Selesai | | Batalkan

Nama proyek: Konveyor mula jalan (starting conveyor) 2 HMI
Deskripsi: Kontrol konveyor pelepasan kotak kecil

* Konfigurasi aplikasi: atur alamat IP HMI.

‘Buat proyek baru
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Nama proyek yang akan dibuat
Nama proyek ihm
Target 11

Konfigurasi target

DTetapkan alamat IP berikut

Alamat IP 0 . 0
Subnet mask 255 . 2585 .
Gateway default 0 . 0

I:' Mengaktifkan jejak audit

Diperlukan konfigurasi tambahan untuk menggunakan fungsi ini.
Klik pada bantuan dan konsultasikan konfigurasi yang diperlukan.




*  Memilih manajer Input/Output

----- I'-.lé':'. MELCELLE:
@ Pencatatan Data
Variabel

ha

Driver baru x

Produsen

Schneider Electric Industries SAS B

Driver Perangkat

Jbus (RTU)
Modbus (RTU) Equipement Modbus USB
Modbus Slave

PacDrive - Ethernet

Uni-Telway

KWAY TCRIP

* Konfigurasikan driver baru: MODBUS TCP/IP, peralatan Modbus
& Masukkan alamat IP peralatan
& Pilih syntaxe IEC61131

Konfigurasi Peralatan =
Konfigurasi Peralatan Spntaxe IECE1131
Alamat IP | w10 .23 . a0 |
Modus pengalamatan 0 (default) &
ID unit 255 s /258
Variabel
[] Koneksi sekunder Urutan kata dari
kata rangkap Tampilan urutan kata =
2 cECErsER I [ i R | | Tampilan urutan Byte
9 | pada ASCII Byte rendah s
Protokol Optimalisasi pemindahan data
IP Protokol TCP R Panjang bingkai Personalisasi w

yang diinginkan

120 | byte

Pengelolaan Pustaka Data

Memuat pustaka data terlebih dahulu untuk modifikasi online

Batalkan Bantuan
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* Buat layar berikut ini:

Pertama, variabel yang berbeda harus didefinisikan.

Tombol ON :
¢ Rapport Affichage Dessin  Outils Fenétre aide Pilih ikon yang sesuai dengan tombol On:

TEXAE i@ Q@R T
D ]Q 1 1 = ] \ _: 5
=-AE- T-¢-B-m-0H-E

Cible1 - Ecrani - Languel X
1 100 200 300

x Mengatur parameter objek Tombol:

Nama, Operasi

Pengaturan X

Umum  Warna Deskripsi Visibilitas Fungsi Lanjutan

pa

ferrrre Weqtegori | Primitive ~
Nama | BP_Marche |
Gaya

w— 00001 ~
Status %" s [atas]
Indikator Sakises une exoression condifionne 3&] I:‘ Membalikkan pada dukungan
Dukungan Dukungan lanjut Perilisan

Operasi Bit ~ | 4+ ¥+

Operasi
() Atifkan
() Non-Aktifkan

(®)Operasi sesaat |

Tujuan

1 I
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* Membuat variabel terkait :

Tujuan
|Hidupkan Q |
Daftar variabel >
Bm B Emwn~Al -
% | i | |
= O
1 LT HL T %M1
AL H2 [ %M2]
r LT H3 [ %M3]
) LT marche [ %M0 ]
Properti variabel >
Parameter /0 | Penskalaan (scaling) | Awning
Properti dasar Rincian pekerjaan
Nama variabel Deskripsi
|marche |
Tipe data
BOOL v Ukuran tabel I:I Meodbus TCR/IP X
Sumber data Bagikan Grup pengawasan Alamat : | %Mi ~
O internal Tidak | Equipement Modbus01 ~ |

Referensi Hanya untuk baca Shift : l:l

Alamat perangkat

(®) Eksternal Baca dan tulis I:I »
Bit[j]: ~

|:| Alamat tidak langsung
Tinjauan : M0

Batalkan Bantuan

Setelah variabel didefinisikan
* Klik Ok pada Tambahkan
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Operasi Bit e

Operasi
(®) Aktifkan

{_J Non-Aktifkan
(") Aktifkan/Non-Aktifkan
O Jalankan sementara

(") Hentikan sementara

Tujuan

Xt ¥

Bit activé [BP_marche

| BP_marche

¢

Terapkan

ITambahkan I

* Gambarkan 3 buah lampu
* Jalankan konfigurasinya.

Bagian 3: PENGU]JIAN

* Hasilkan target

Mulai Karpet 2 — Vijeo -Frame — [Target 1 — Layar 1 — Bahasa 1]

: File Edisi Hasil IHM Pengatur Variabel Laporan Tampilan Gambar Alat Window ‘ Bantuan

ARF=A=| E Bersihkan semua

= = = Validasi semua
El[E]e]E :
Hasilkan semua
IR] = N~
Bersihkan target
E)  —
|| Hasilkan target
J Simulasi
Mulai simulasi perangkat
EJ--- Environ
[}--% Biblioth
w88 Alarmes  Pilinan...
----- )\ZS Recettes
g e = o
£ >
o

Pindahkan target

* Uji pengoperasian yang benar dari rakitan 5PLC dan HMI

F7

b i OR AR TS
B =

Al

B- - ¢-0-5-@H-0

1- Languel X
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